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Tillsynsprotokoll,
Basservice (S och R)

Zetterbergs Industri AB

Zetterbergs Industri AB forbehaller sig alla rattigheter till denna instruktionsbok.

Zetterbergs Industri AB forbehaller ratten till att utan féregaende varning inféra andringar i denna bok
samt andringar betraffande konstruktion efter det att denna instruktionsbok tryckts.

Zetterbergs Industri AB, Ostervala
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Basservice (S och R)

FORDONSUPPGIFTER

Aterforsaljare Kundnamn
Datum Matarstéllning Pabyggnadstyp Pabyggnad Tillv.nr.
Chassi serienummer Reg. nr. Utfort av Signatur arbetsledare
OBSERVERA! j
ANVAND ALLTID FLAKSTOTTA VID ARBETE UNDER DUMPERKORG.
RISK FOR PERSONSKADA.

TANK PA: LACKSLAPP KRING SKRUVFORBAND KAN TYDA PA ATT DE SLAPPT.
KONTROLLERA OCH EFTERDRA VID BEHOV.

1. HAMTA FORDONET OCH FUNKTIONSKONTROLL
Nr. utfort
1 | Hamta Kortare provkorning: Kor till Om du ar osaker pa handhavandet, Ias alltid
fordonet serviceplatsen och kontrollera funktion instruktionsboken som finns i lastbilens hytt.
och status pa samtliga funktioner pa
pabyggnaden.
2 | Provkorning Tippfunktioner: Kontrollera
och nddstoppets funktion. Aterstall genom
funktions- att vrida ut nédstoppet och sla av och
kontroll pa brytaren for systemstart. Provkor
tippens och tillbehdrens alla funktioner.
Kontrollera att inga slangar eller kablar
kommer i kldm eller skavs.
3 | Stall upp Tippa upp flaket: Anvand flakstottan. OBS! Flakstottan maste alltid anvandas vid
fordonet for arbete under flak/dumperkorg. Risk for
service personskada.
2. KONTROLL
Nr. Utfort
1 | Visuell kontroll | Hjalpram: Kontrollera efter Kontakta Zetterbergs vid eventuella skador
deformationer, sprickbildning eller for bedomning. Fotografera och bifoga
skador pa balkar eller svetsar. digitala bilder.
2 | Visuell kontroll, | Hjalpram: Fasten och skruvférband
efterdragning mot chassi. Kontrollera efter
vid behov deformationer eller skador pa balkar
eller svetsar.
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Visuell kontroll,
efterdragning
vid behov

Baraxel, lagerbockar, bussningar:
Kontrollera efter deformationer eller
skador pa balkar eller svetsar.
Kontrollera forslitning och glapp i
lagringar.

Visuell kontroll

Stod framre och mittre: Kontrollera
efter slitage och ev. skador. Byt
mittstdden om de &r slitna.
(Mittstéden byts i samband med (L)-
service med 24 man intervall.
Zetterbergs art.nr 313115, 6 st 4-
axliga bilar/ 4 st 3-axliga bilar.)

Visuell kontroll,
ev. justering,

Stoppband och tippstabilisator
(tillval): Kontrollera efter slitage och
ev. skador. Kontrollera att
tipprorelsen avbryts innan
stoppbanden ar helt strackta. Justera
annars tippbrytarens lage, se nedan.
Kontrollera att stoppbanden ar hela.
(Stoppbanden byts med 24 man
intervall i samband med fullservice
med oljebyte (L). Zetterbergs art.nr
329230, antal 2 st.)

6a

Justering vid
behov,
undermonterad
cylinder

Justering av tippbrytning,
undermonterad cylinder
Tippbrytaren ska avbryta tipprérelsen
nar halva sista cylindersteget ar ute
eller ca 150-200 mm innan cylindern
gar i topp. Stoppbanden ska da ga att
stracka ytterligare ca 50 mm.
Justeringen ar viktig for att undvika
skador vid ev. uppslag vid tippning.

6b

Justering vid
behov,
frontmonterad
cylinder

Justering av tippbrytning,
frontmonterad cylinder
Tippbrytaren ska avbryta tipprérelsen
nar halva sista cylindersteget ar ute
eller ca 600 mm innan cylindern gar i
topp. Stoppbanden ska da ga att
stracka ytterligare ca 300 mm.
Justeringen ar viktig for att undvika
skador vid ev. uppslag vid tippning.

Utforligare information om justering
av tippbrytare och stoppband finns i
Instruktions- och anvandarhand-
boken som finns i fordonet.

Justering
tippbrytning

Visuell kontroll

Dumperkorg: Kontrollera korgen
efter sprickbildning samt skador pa
balkar eller svetsar.

Kontakta Zetterbergs vid eventuella skador
for bedomning. Fotografera och bifoga

digitala bilder.

Visuell kontroll,
ev. justering

Automatlam och spridarlucka:
Kontrollera att automatlammen
stédnger mot sidostolparna. Justera
vid behov tryckstangen. Kontrollera
funktionen pa spridarluckans las och
gangjarn. Kontrollera slitage pa
spridarlamskatting och dess las.
Kontrollera férslitning och glapp i
lagringar.
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Visuell kontroll

Ventiler, luft-, elservo och
anslutningar: Kontrollera att alla
slangar/kablar och anslutningar ar i
god kondition och efter ev. lackage.
Efterdra hydraulkopplingar vid behov.

10

Visuell kontroll,
efterdragning
vid behov

Tippcylinder, frontmonterad:
Kontrollera infastning efter
sprickbildning. Kontrollera och
efterdra vid behov skruvforbanden.
Kontrollera att alla slangar/kablar och
anslutningar ar i god kondition och
efter ev. lackage. Efterdra kopplingar
vid behov. Kontrollera kromade ytor
efter eventuella skador. Kontrollera
glapp och forslitning vid
cylinderinfastningarna.

11

Visuell kontroll,
efterdragning
vid behov

Tippcylinder, undermonterad:
Kontrollera infastning efter
sprickbildning. Kontrollera och
efterdra vid behov skruvforbanden.
Kontrollera att alla slangar/kablar och
anslutningar ar i god kondition och
efter ev. lackage. Efterdra kopplingar
vid behov. Kontrollera kromade ytor
efter eventuella skador. Kontrollera
glapp och foérslitning vid
cylinderinfastningarna.

12

Visuell kontroll

Automatlamcylinder:

Kontrollera infastningen av cylindern.
Kontrollera att alla slangar/kablar och
anslutningar ar i god kondition och
efter ev. lackage. Efterdra kopplingar
vid behov. Kontrollera kromade ytor
efter eventuella skador. Kontrollera
glapp och foérslitning vid
cylinderinfastningarna.

13

Visuell kontroll

Hydraultank och anslutningar:
Kontrollera infastningen av tanken.
Kontrollera att slangar och
anslutningar ar i god kondition och
efter ev. lackage. Efterdra kopplingar
vid behov. Kontrollera att oljenivan ar
godkand. Vid nerfallt flak ska
oljenivan vara i 6vre tredjedelen av
siktglaset.

OBSERVERA!

ANVAND ALLTID FLAKSTOTTA VID ARBETE UNDER DUMPERKORG.

RISK FOR PERSONSKADA.
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3. SMORJUNING

Nr.

Utfort

Smorjning

Lagerbockar, bussningar bakre
baraxel: 1 st smorjpunkt per sida.

Smoérning

Automatldm, pneumatisk:
Gangjarnen har 4 st smorjpunkter,
medbringaren 2 st, rullarna 2 st och
cylinderinfastningen 1 st smorjpunkter.
Fall ner automatlammen for att smorja
rullarna.

Smorjning

Automatlam, hydraulisk: Gangjarnen
har 4 st smoérjpunkter, medbringaren 2
st, rullarna 2 st smérjpunkter.
Tryckstangen har 1 st och cylindern har
2 st smorjpunkter.

Fall ner automatlammen for att smorja
rullarna.

Smorjning

Spridarlucka: Beroende pa utférande
har spridarluckan har 0-3 st
smorjpunkter.

Smorjning

Frontcylinder: Den 6vre infastningen
har 4 st och den nedre infastningen har
2 st smorjpunkter.

Smorjning

Undermonterad cylinder: 4 st
smorjpunkter i tvarbalk och cyl. vagga,
1 sti granslagesbrytare samt

1 st smorjpunkt i 6vre cylinderfaste.
OBS! Avlasta tippen vid smorjning av
tippkulan i 6vre cylinderfastet pa
undersidan av dumpern.

Smorjning

Smorjpunkter: Knaledsstabilisatorn
(tillval) har 6 st smorjpunkter.
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